
MILCHWIRTSCHAFT
Lebensmittelsicherheit und Qualität

Ihre Herausforderung – Unsere Lösung

HEALTH & NUTRITION

HIGHLIGHTS

Individuell und nachhaltig: 

• Chloratarm
• Schwermetallarm
• Nanopartikel-frei
• MOSH/MOAH-frei
• Melaminfrei

Mitglied der CG GROUP Technische Beratung

Molkerei Experten

Produktinnovationen

Preisstabilität und kurze Liefer-
wege garantiert 

Ganzheitlicher Ansatz des 
Produktportfolios

6 Standorte Experten der Wasserchemie 
und Anwendungstechnik



MILCH UND CHEMIE 
Ihr starker Partner für innovative Lösungen

Mit über 60 Jahren Erfahrung im Chemiehandel verbinden wir Tradition mit Innovation: Unser starkes Fundament und unser  
Drang nach Weiterentwicklung ermöglichen es uns, neue Produkte und moderne Technologien gezielt einzusetzen. Wir sind  
eine Unternehmensgruppe mit sechs Niederlassungen in Deutschland. Dank unseres zentralen Einkaufs können wir stabile Preise  
sichern und zudem durch die regionale Präsenz kurze Lieferwege und einen schnellen, kundenorientierten Service bieten. Wir  
arbeiten partnerschaftlich auf Augenhöhe, bringen Experten zusammen und legen großen Wert auf die Qualifikation und 
Weiterbildung unserer Mitarbeitenden – denn Know-how ist die Basis für echtes Verständnis. Als Problemlöser für unsere  
Kunden handeln wir stets werteorientiert: Innovation, Flexibilität, Qualifikation und Nachhaltigkeit stehen bei uns im Mittelpunkt.

Unser Versprechen für unsere Kunden: 
IHRE HERAUSFORDERUNG – UNSERE LÖSUNG!

Bei uns stehen Sie im Mittelpunkt – wir sind für Sie da, 
persönlich und vor Ort. Mit unserem Prinzip „One face to 
the Customer“ garantieren wir Ihnen eine individuelle  
Betreuung und Lösungen aus einer Hand. 

Wir bieten Ihnen ein breites Sortiment an Roh- und Grund-
chemikalien, chemischen Produkten in Nahrungsmittel-
qualität und verschiedene Zusatzstoffe. Profitieren Sie 
außerdem von einer kompetenten Beratung durch unseren 
Außendienst direkt bei Ihnen vor Ort.

KUNDE IM FOKUS 

•	� Schnelle Reaktionszeiten und präzise Anworten auf Ihre 
Anfragen und Produktfragen 

•	 Hochwertige Produkte zu attraktiven Konditionen
•	 Bereitstellung aller erforderlichen Zertifikate
•	 Günstige und flexible Lieferkonditionen
•	 Persönliche Beratung durch unseren Außendienst
•	� Aktuelle Spezifikationen und Sicherheitsdatenblätter zu 

jedem Produkt
•	� Moderner Fuhrpark und geschulte Fahrer für eine sichere 

Lieferung

GUTE GRÜNDE 

Unsere validierten Verarbeitungsprozesse, das Konzept der analytischen Kompetenz und der gesicherte Zugang zu hoch-
wertigen Rohstoffen sorgen dafür, dass unsere Produkte nur minimale Verunreinigungen aufweisen und somit auch für 
sensible Anwendungen, wie z. B. die Herstellung von Babynahrung, geeignet sind.

Unsere Qualitätsstrategie ist es, für unsere Produkte strengere als die eigentlich geforderten Spezifikationsstandards zu 
erfüllen und das höchstmögliche Qualitätsniveau zu erreichen. Dies gilt für die gesamte Lieferkette, in der eine umfassen-
de Transparenz gewährleistet ist - von der separaten Dokumentation der Herkunft der Rohstoffe bis zur sorgfältigen 
Qualitätsprüfung der hergestellten Mischungen.

QUALITÄT UND ZUVERLÄSSIGKEIT 

QUALITÄT UND NACHHALTIGKEIT

ISO 9001 SQAS/ESAD

ISO 50001 Responsible care

ISO 14001 EcoVadis

HEALTH & NUTRITION

FSSC 22000 (HACCP) Koscher

GMP/GDP Halal

ZERTIFIZIERTE QUALITÄT – UNSERE ZERTIFIZIERUNGEN AUF EINEN BLICK





GANZHEITLICHER ANSATZ 
ENTLANG DER MILCHPRODUKTION 
Produkte und Services 

Persönlicher Service und individuelle Beratung stehen bei uns an erster Stelle. Sie haben immer einen festen Ansprech- 
partner, der Sie zuverlässig begleitet. Unser Team aus qualifizierten Mitarbeitenden – darunter Molkereimeister, Anwendungs- 
techniker und Experten aus der Wasserchemie – verfügt über umfassende Expertise. Wir bieten Ihnen technische Beratung  
und praxisnahe Unterstützung für den gesamten Prozess der Milchverarbeitung sowie rund um das Thema Wasser. Wir 
stellen sicher, dass Sie stets die richtige Lösung für Ihre spezifischen Anforderungen bekommen.

ROHMILCHTRANSPORTROHMILCHGEWINNUNG 

Rohmilchanlieferung 
und �-stapelung

Verarbeitung 
und Produktion

Abfüllung und
�Verpackung

Lagerung 
und Kühlung

MILCHVERARBEITUNG



EXPERTENBERATUNG

Anwendungsberatung für den gesamten 
Prozess der Milchverarbeitung 

Technische Beratung

Persönlicher Service und kompetente Beratung

Beratung rund um das Thema Wasser 

SCHMIERSTOFFE

Schmierstoffpläne

Schmierstoffoptimierung, DIN EN ISO 50001

Lebensmittelsicheres Produktportfolio:
�H1-Qualität, MOSH/MOAH, POSH, 
Halal�- und Kosher-Zertifizierung

WASSERBEHANDLUNG

Legionellenmonitoring

Hygieneinspektionen von Verdunstungskühl-
anlagen

Laboruntersuchungen

Vorort Beratung zu allen Themen 
der Wasserchemie

VDI-Schulungspartner für VDI 2047, Hygienege-
rechter Betrieb von Verdunstungskühlanlagen

EVC®, Produkte für die Wasserbehandlung 

Gefährdungsbeurteilungen� (Risikoanalysen 
nach 42. BImSchV)

DAMPFERZEUGUNG, KÜHLWASSER,  
EISWASSER, TRINK- UND ABWASSER-
BEHANDLUNG

ASEPTISCHE VERPACKUNGS-
BEHANDLUNG

Rückstandsanalysen

Geringer Abdampfrückstand möglich�
bis zu < 5 mg/kg

Technische Vorort-Betreuung�
(u. a. bei Umstellung)

Valsterane®, Wasserstoffperoxid zur 
aseptischen Verpackungsbehandlung 

OEM Bestätigungen von ELOPAK, GEA, 
Krones, SIDEL, SIG, Tetra-Pak, BOSCH,
Sealed Air, SERAC, KHS, Stork

EVC®, Produkte für die Wasserbehandlung

REINIGUNG UND 
DESINFEKTION

Diverse Packmittel/Gebinde: �
Kanister 5 - 30 kg, Fässer 65 - 230 kg,� 
Container 600 - 1.300 kg, 
Aufsetztanks 2 - 18 mt, Streckenlieferungen FTL

Kundenindividuelle Lösungen
�(u. a. additiviert oder Mischungen)

VERARBEITUNGSHILFS- 
UND ZUSATZSTOFFE

Lebensmittelqualitäten (E, FCC)

Halal und Koscher Zertifizierung

Kundenindividuelle Spezifikationen �und Analysen

Lebensmittelsicherheit (FSSC 22000)

Hochreine Qualitäten: Chlorat-arm, Schwer-
metalle-�minimiert, Nanopartikel-frei, MOSH/
MOAH-frei, Melamin-frei

Diverse Packmittel/Gebinde



INNOVATIVE 
PRODUKTE

Wir garantieren sowohl Chlorat- und Schwermetall-arme als auch Nanopartikel-, Melamin- und MOSH/MOAH-freie  
Lösungen. Zu jedem Verarbeitungsschritt haben wir die passenden Produkte – für die Reinigung sowie Verpackungs- und 
Wasserbehandlung, für Verarbeitungshilfs-, Zusatz- und Schmierstoffe.

Kaliumhydroxidlösung
mit niedrigem Chloratgehalt 

•	 Chlorat bis zu 0,2 mg/kg
•	� Reinraum Produktions- 

umgebung (GMP)
•	� Versorgungssicherheit – 

garantierte Verfügbarkeit durch 
eigene Produktion

NUTRINOVUM®  
Kalilauge E 525 

Natriumhydroxidlösung 
mit niedrigem Chloratgehalt 

•	 50% – Chlorat < 5ppm
•	 32% – Chlorat < 2ppm
•	 100% Rückverfolgbarkeit

TRACELIGHT™ 
Natronlauge E 524 

Nutriprove wurde speziell für die
Lebensmittelindustrie entwickelt - 
von alkalischen und sauren
Reinigern bis zu Schaumreinigern

NUTRIPROVE 
Reinigungs- und  
Desinfektionsserie

ASEPTISCHE VERPACKUNGSBEHANDLUNG

Valsterane® 35 B,
Wasserstoffperoxid, Bath-Ware

Valsterane® 35 S,
Wasserstoffperoxid, Spray-Ware

Valsterane® 35 S-HP, 
Wasserstoffperoxid 

Nutriprove-Reihe (additivierte Säuren und Laugen)

Nutriprove acid CIP-O

Nutriprove acid CIP-SP 25

Nutriprove acid CIP-SP 53

Nutriprove acid Foam A

Nutriprove acid Foam P

Nutriprove acid KF-ZA

Nutriprove AD

Nutriprove alkaline Foam

Nutriprove alkaline LT

Nutriprove alkaline Tracelight

Gepufferte Säuren und Laugen

Kalilauge 5% - 50%

Natriumchloritlösung 13% - 25%

Natronlauge 5% - 50%

Oberflächenreiniger  
(diverse Typen)

Peressigsäure 5% - 15%

Phosphorsäure 10% - 85%

Salpetersäure 10% - 65%

Salzsäure 9% - 37%

Wasserstoffperoxid in verschie-
denen Konzentrationen

REINIGUNG UND DESINFEKTION

PRODUKTPORTFOLIO



Markenzeichen von Arkema

Markenzeichen der The Dow Chemical Company (Dow®) 
oder eines Tochterunternehmens der Dow®

Kühlwasserbehandlung Härtestabilisierung KorrosionsschutzDispergatoren

Dampferzeugung SauerstoffbindemittelKesselsteingegenmittel Kondensatschutz

Wasseraufbereitung

Ionenaustauscher 
Harze

Regeneriersalze

pH-Wert RegulierungFlockungshilfsmittel

Fällungsmittel

Antiscalants für Umkehr- 
osmoseanlagen

Biozidprodukte Prozesswasser  
(z. B. Eiswasser, Brüden- 
kondensat)

TrinkwasserKühlwasser

WASSERBEHANDLUNG 

Natriumhydroxidlösung,  
E524, FCC, TRACELIGHTTM

Natriummolybdat, Dihydrat

Sorbitol, E420

Tetranatriumpyrophosphat,  
E450, FCC, Anhydrat

Trikaliumcitrat,  
E332, Anhydrat, 1H2O

Trinatriumcitrat,  
E331, FCC, Anhydrat

Trinatriumphosphat, E339

Weinsäure, E334

Xylitol, E967

Zinkgluconat, FCC

Zinklactat

Zinksulfat, FCC

Zitronensäure,  
E330, FCC, Anhydrat

Zitronensäurelösung, E330, FCC

Natriumsulfit, E221, FCC, Anhydrat

Phosphorsäure, E338

Salzsäure, E507

Ascorbinsäure, E300

Calciumchlorid, E509, FCC

Calciumchlorid und Lösung,  
E509, FCC

Calciumcarbonat, E170, FCC

Calciumhydroxid, E526, FCC

Dextrose Monohydrat, FCC

Dicalciumphosphat, 
E341, FCC, Anhydrat

Dikaliumphosphat, E340

Dinatriumphosphat, 
E339, FCC, Anhydrat

Entschäumer (für verschiedenste 
Anwendungen)

Fructose, FCC

Kaliumbicarbonat, E501, FCC

Kaliumchlorid, E508, FCC

Kaliumchlorid mit Antiback,  
E508, FCC

Kaliumhydroxid Dry KOH, E525, 
FCC, NutriNovum®

Natriumhydroxid Dry NaOH,  
E524, FCC

Magnesiumhydroxid, E528

Magnesiumsulfat, FCC

Milchsäure, E270, FCC

Mononatriumphosphat, E339(i), 
Anhydrat

Natriumbicarbonat, E500, FCC

Natriumcarbonat, E500, FCC

Natriumchlorid, Ph.Eur.

Kaliumhydroxidlösung, E525, FCC, 
NutriNovum®

Kaliumiodid, FCC

Kaliumsorbat,  
E202, Granulat, Pulver

Kaliumsulfat, E515, FCC

Magnesiumchlorid, E511, FCC

VERARBEITUNGSHILFS- UND ZUSATZSTOFFE

SCHMIERSTOFFE

Mehrzweck-/ 
Hochtemperaturfette

Öle, Hydrauliksysteme,  
Verdichter, Kältemaschinen,  
Getriebeanwendungen

Wartungsprodukte für die  
Werksinstandhaltung
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Unternehmen der

www.cg-milchwirtschaft.de

Matthiasstraße 10-12, DE 90431 Nürnberg

+49 (0) 911 32 646-0

Health & Nutrition – eine Business Unit von  
CSC JÄKLECHEMIE GMBH & CO. KG

SÜD

www.cg-milchwirtschaft.de

Ulmer Straße 1, DE 30880 Laatzen

+49 (0) 511 87 80 3-0

Health & Nutrition – eine Business Unit von  
CG 1962 | CG CHEMIKALIEN GMBH & CO. KG

NORD


